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Frasen statt stemmen

Pfahlkopfbearbeitung mit Kopfchen gibt es ab sofort

auch in Osterreich.

TEXT: SONJA MESSNER

ersonal- und damit kostenintensiv, undko-

logisch und unprizis — auch wenn die Pfahl-

kopfbearbeitung nur einen kleinen Teil der
Spezialtiefbauarbeiten ausmacht, kann sie doch
wesentlich zum Erfolg oder Misserfolg eines Projekts
beitragen. Derzeit werden Bohrpfihle hauptsichlich
mit Luft- oder Hydraulikhdmmer und dadurch mit
vertikaler Schlagenergie bearbeitet. Da diese Bearbei-
tungsenergie nur schwer kontrolliert werden kann,
besteht die Gefahr von Rissen im Betonkérper und
Abplatzungen an der Pfahlauflenhaut. Dies kann
Korrosionsschdden verursachen. Zudem miissen die
letzten 30 bis 50 Zentimeter in mithsamer Handarbeit
abgestemmt werden.

Wie ineffizient sich die Pfahlkopfnachbearbeitung
in der Regel gestaltet, war auch Dominik Horacek,
technischer Leiter Bau beim niederdsterreichischen
Erdbauunternehmen Gnant, schon lange ein Dorn
im Auge. ,Die Zuverldssigkeit der Ausfithrenden ist
immer wieder ein Thema, und so kann es schnell
passieren, dass deutliche Bauzeitverzégerungen ent-
stehen®, erklirt Dominik Horacek. ,Und auch die
koérperliche Belastung ist ein Wahnsinn.“ Per Zufall
stief man dann auf die Losung vom Schweizer Unter-
nehmen BRC Engineering, und innerhalb kiirzester
Zeit war die Zusammenarbeit beschlossen.

Das Brextor-Prinzip

Das Schweizer Unternehmen hat bereits iiber zehn
Jahren die Brextor-Pfahlkopffrise inklusive Beton-
beifler entwickelt. Mit verschiedenen Fraskopfgrofien,
die sich auch individuell anpassen lassen, kann das
Brextor-System Pfahlkdpfe von unter einem halben
bis zwei Meter bearbeiten. Die horizontale Kraftein-
wirkung sollen eine 100-prozentige Kontrolle der
eingesetzten Bearbeitungsenergie ermdoglichen. Mit
einer Hohengenauigkeit von plus/minus einem Zen-
timeter kann der Pfahlkopf an das Nachfolgegewerk
iibergeben werden. ,Komplett vermeiden kénnen wir
die Handarbeit nicht, aber wir reduzieren sie auf ein
Minimum® erklirt Roland Pfister, Head of Sales Inter-
national bei Brextor. Der Zeitgewinn durch die neue
Methode kann sich sehen lassen: Bei einem Pfahlkopf
von 100 Zentimetern Durchmesser und 100 Zentime-
tern Abbauhthe benétige man mit der Pfahlkopffrise

BRC Engineering

4 ARBEITSSCHRITTE

1. Pfahl mit Frasscheibe
vorbereiten. 2. Frasen
bis auf Niveau (+/- 1 cm
Hohengenauigkeit).

3. Ausbrechen des
Restbetons mit dem
BRC-PfahlkopfbeiBler.
4. Saubern und Ausrich-
ten der Bewehrung.

MeRner

BRC Engineering

ZUSAMMENARBEIT Der Erdbauspezialist Gnant
libernimmt die Generalvertretung von Brextor exklusiv
in ganz Osterreich. Im Bild: Dominik Horacek, tech-
nischer Leiter bei Gnant, und Roland Pfister, Head of
Sales International bei Brextor.

nur eine Stunde, so Pfister. Nur schneller und genauer
reicht aber nicht, wenn die Kosten nicht stimmen.
»Natiirlich ist der Einsatz von Brextor nicht billig -
auf den gesamten Projektzyklus gerechnet, ist unser
System aber in den meisten Fillen wirtschaftlicher®,
betont Pfister. Das liegt u. a. auch daran, dass das Ab-
baumaterial vom Friskopf zum Grof3teil direkt in auf
0 bis 30 Millimeter gekdrnten Kies umgewandelt wird
und dadurch direkt auf der Baustelle als Schiittung
verarbeitet werden kann. Auch rund um den Pfahl-
kopf sind weniger Aushubarbeiten notwendig. ,Das
wirkt sich positiv auf die Kosten und den CO,-Fufiab-
druck aus®, so Pfister.

GroBes Potenzial in Osterreich

»unsere Maschinisten wurden bereits in der Schweiz
geschult. Ab sofort bieten wir die Lésung in Osterreich
exklusiv an. Das ist ein wesentlicher Schritt in die
Richtung, die Baugrube schliisselfertig anzubieten®,
berichtet Dominik Horacek von Gnant. Langfristig ist
geplant, am Gnant-Standort ein Kompetenzzentrum
fiir Schulung und Anwendung einzurichten.

Grofles Potenzial sieht man in Osterreich. Bis zu
sechs Brextor-Gerdte konnten allein in Wien und
Umgebung Auslastung finden, ist der technische
Leiter iiberzeugt. =



